v ;

% 3

| 5 | 4 | 2 | 1
Assemblage des 2 parties par 8 cordons de soudure
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- Ebavurage soigné des flans de la piece pour
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eviter les coupures.
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Téle Inox 316L 1mm
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La soudure ne doit pas approcher de moins de 10mm des 2 bords./

- Tole exempt de rayures et de marques de pliage
- Ebavurage soigné des flans de la piece.
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